Nastro bypass (lunghezza da definire)
Bypass belt (length to be defined)

Ingresso prodotto
Product infeed
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Ingresso vassoi (disimpilatore da definire)
Tray infeed (denester to be defined)
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Nastro bypass (lunghezza da definire)
Bypass belt (length to be defined)
Uscita vassoi (lunghezza da definire) Y
Tray outfeed (length to be defined) ececces ©
Tolleranze di quote e di forma
secondo  UNI 22768-96 - —~
classe di tolleranza K N Modifica Data Nome
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e Disegnatore Macchina
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